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内容概要
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书籍目录

第一章常用金属材料与热处理基本知识第一节金属材料基本知识一、金属材料的力学性能二、金属材
料的工艺性能第二节常用金属材料一、黑色金属材料二、有色金属材料三、工程塑料及其他常用非金
属材料第三节钢的热处理基本工艺一、热处理的作用二、热处理工艺的分类三、热处理工艺四、钢的
化学热处理第二章机械识图基本知识第一节正投影原理一、中心投影和平行投影二、正投影的基本性
质三、物体的三视图第二节零件形状的表达方法一、一般视图的表达方法二、视图类型三、剖视四、
断面五、视图中的其他表示法第三节常用零件的规定画法一、常用零件的概念二、螺纹与螺纹联接三
、键、销联接的画法四、弹簧的画法五、齿轮的画法第四节零件图的视图选择及尺寸标注一、零件图
的基本内容二、零件图的视图选择三、零件图上的尺寸标注四、零件图的技术要求第五节怎样识读装
配图一、装配图的概念二、装配图的内容三、装配图的特殊表示方法四、识读装配图的方法和步骤第
三章极限与配合基本知识第一节基本概念一、互换性概念二、加工误差和公差第二节极限与配合一、
极限与配合的术语及定义二、极限与配合的国家标准第三节形位公差与表面粗糙度一、形位公差二、
表面粗糙度第四章钳工技术第一节钳工常用工具一、手锤二、錾（凿）子⋯⋯第五章传动与机械检修
工艺基础第六章金属切削与机械加工基础第七章钣金件下料展开第八章焊条电弧焊焊接技术第九章气
焊与气割第十章维修电工基础附录1轴的基本偏差数值（基本尺寸至3150mm）附录2孔的基本偏差数值
（基本尺寸至3150MM）
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编辑推荐

　　《小企业技工手册》是关于介绍“小企业技工”方面知识的手册，具体包括了：常用金属材料与
热处理基本知识、工程塑料及其他常用非金属材料、机械识图基本知识、传动与机械检修工艺基础、
焊条电弧焊焊接技术、气焊与气割、维修电工基础等方面的内容。
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