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章节摘录

版权页：   插图：   当药筒壁与炮膛壁相贴之后便与炮膛一起变形，炮膛的变形只允许有弹性变形，这
是由身管设计所保证的。药筒底部由于火药气体压力的作用，将产生位移，从而消除了药筒底与闩体
的内表面间的间隙。当药筒与闩体紧贴之后，若膛内压力继续增加，则将压缩闩体使之产生位移，消
除闩体各元件之间的配合间隙并产生变形，而这种变形将使药筒继续移动，从而产生轴向拉伸。在火
药气体压力作用下，筒底有压缩变形。 当火药气体在压力下降时，炮膛恢复到发射前的原有状态，而
药筒却因为有残余变形，只能由弹性恢复；在残余变形中还有因加热而产生的膨胀变形。随着药筒热
量向炮膛的不断传递，残余变形将会减小。 在发射过程中，由于药筒的受热不均匀，所以当压力下降
时壁内仍有残余应力：外表面为压应力，内表面为拉伸应力。 压力下降后，闩体将恢复到原始位置，
从而推动药筒向膛内移动，这种变形和位移的最终结果，可能使药筒在膛内产生间隙或过盈。从上述
变形过程可知，药筒在发射过程中将处于复杂应力状态，当应力超过一定数值时将会引起药筒的横向
或纵向破坏。 药筒在发射时，根据火药气体压力的变化和药筒的工作情况，可将药筒的作用过程分为
四个时期： 第一时期，底火发火引燃发射药，膛内压力开始增加，迫使药筒变形，直至与炮膛相接触
。开始时，药筒口部因来不及密封药筒和炮膛壁间的间隙，将造成口部及简体受火药气体的熏蚀（熏
黑）；接着，药筒变形，先为弹性变形，后为塑性变形，药筒材料性能将发生强化现象；由于药筒壁
受热而有温度变化，引起药筒的周向和轴向变形，使药筒筒底和炮1"—7支撑面间的间隙减小或靠拢。
第二时期，即从药筒与炮膛接触到膛压达到最大值时为止。此时期药筒与炮膛一起变形，对炮管是弹
性变形，对药筒则是塑性变形，药筒与膛壁达到更紧的贴合，药筒壁受到径向压力（其压力与膛压值
相等），而产生压缩变形。药筒底被压在炮闩的支撑面上，使炮闩及尾部构件达到极限位置，前一时
期窜入间隙内的火药气体，有些受压后排出，有些则留在炮膛与药筒壁之间。在此时期内，若遇药简
强度不足或材料塑性太低，则会发生破裂或烧蚀。 第三时期，从最大膛压到膛压降为大气压为止，膛
压完全下降，使炮膛最终变形位置恢复到原来位置。在此时期内，炮膛朝着与原来变形相反的方向移
动，直至恢复到原来位置，此时药筒随火炮药室一起弹性恢复，由于药筒已经产生了塑性变形，它不
可能恢复到原来位置。继续受热从膛压降至大气压到抽筒完毕为止，在此时期，当火炮恢复到原来位
置时，药筒仍得继续恢复。此时期终了，可能会有两种情况：一种是药筒恢复后的尺寸小于火炮药室
的尺寸，因而产生间隙，对抽筒有利；另一种是药筒恢复的尺寸仍大于火炮药室尺寸，因而产生过盈
，这对抽筒不利。 第四时期，药筒和炮膛形成最终间隙，药筒被抽出。这个间隙将保证药筒能被顺利
抽出。
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精彩短评

1、太专业了，当藏书了。
2、代朋友孩子买的，孩子喜欢
3、教材 
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