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章节摘录

版权页：   插图：   1.铁素体钢的奥氏体晶粒度 如没有特别规定，奥氏体晶粒度可按下列方法显示。 1
）渗碳法。渗碳钢采用渗碳法显示奥氏体晶粒度。渗碳的试样在（930±10）℃保温6h，必须保证获
得1mm以上的渗碳层。渗碳剂必须保证在规定的温度和时间内产生过共析层。试样以缓慢的冷却速度
炉冷至下临界温度以下，足以在渗碳层的过共析区的奥氏体晶界上析出渗碳体网。试样冷却后经磨制
和腐蚀，显示出过共析区奥氏体晶粒形貌。可用下列腐蚀剂进行浸蚀（浸蚀时间10～20min）： （1
）3％～4％硝酸乙醇溶液。 （2）5％苦味酸乙醇溶液。 （3）沸腾的碱性苦味酸钠水溶液（2g苦味酸
、25g氢氧化钠、100mL水）。 2）网状铁素体法 含碳量0.25％～0.60％的碳钢，含碳量0.25％～0.50％
的合金钢，如没有特别规定，一般对含碳量小于或等于0.35%的钢试样在（900±10）℃加热；含碳量
大于0.35％的钢试样在（860±10）℃加热。至少保温30min，然后空冷或水冷。在此范围内含碳量较
高的碳钢和含碳量超过0.40％的合金钢需要调整冷却方法，以便在奥氏体晶界上析出清晰的铁素体网
。试样在淬火温度保持必要的时间后，将温度降至（730±10）℃，保温10min，随后油淬或水淬。试
样经磨制和浸蚀后，显示出沿原晶界分布的铁素体网。可用下列腐蚀剂进行浸蚀： （1）3％～4％硝
酸乙醇溶液。 （2）5％苦味酸乙醇溶液。 3）氧化法 含碳量0.35％～0.60％的碳钢和合金钢，将试样检
验面预抛光，然后将抛光面朝上置于炉中。一般在（860±10）℃下加热1h。然后淬入水中或盐水中冷
却。依氧化情况，试样可适当倾斜10°～15°进行研磨和抛光。显示出由氧化物沿晶界分布的原奥氏
体晶粒形貌。为了显示清晰，可用15％盐酸乙醇溶液进行浸蚀。 4）直接淬火硬化钢 对含碳量小于或
等于0.35％的钢样，置T（900±10）℃下加热。含碳量大于0.35％的钢样，置于（860±10）℃下加热
，保温1h后，以能产生完全淬硬组织的冷却速度进行淬火，获得马氏体组织。经磨制和浸蚀后，显示
出完全淬硬为马氏体的原奥氏体晶粒形貌。为了清晰显示晶粒边界，腐蚀前试样可在（550±10）℃下
回火1h。常用的腐蚀剂为饱和苦味酸水溶液加少量环氧乙烷聚合物。 5）网状渗碳体法 过共析钢（一
般含碳量大于1.00%），如没有特别规定，均在（820±10）℃下加热。至少保温30min后，以足够缓慢
的速度随炉冷却至低于下临界温度，使奥氏体晶界上析出渗碳体网。试样经磨制和浸蚀后，显示出沿
晶界析出渗碳体网的原奥氏体晶粒形貌。
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编辑推荐

《材料科学与工程实验系列教材:金属学与热处理实验教程》可作为材料类、机械类、近机类热加工专
业的技术基础课教材——《金属学与热处理》的配套教材，也可供非材料专业（如机械制造、化工机
械）及高分子材料、无机非金属材料、材料物理等专业的学生及相关专业的工程技术人员参考使用。
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