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内容概要

本书分二十章，系统地介绍泄漏与密封的基本知识，以及注剂式带压
密封技术的基本原理、密封夹具、机具、工具、密封材料、操作工艺、安
全事项、应用实例，配有大量的插图和照片。通过学习可了解产生泄漏的
原因，及在不切断流体介质的条件下迅速消除泄漏重新实现密封的有效途
径和方法。通俗易懂，便于自学。
本书适合石油、化工、冶金、能源、造纸、船舶、海上工程、流体储
存输送行业的机械工程技术人员，以及从事机械维修、管道维护的技术工
人阅读并参照实施。也可作为中等和高等院校机械工程类、动力工程类、
电力工程类、石油工程类、水力工程类、海运工程类、化学工程类、设备
管理专业的参考教材。
另外与本书相配套出版的《实用带压密封夹具图集》，可在此项技术
应用的关键环节――夹具设计时加快出图速度，为现场实际操作提供了更
为方便的条件。
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