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《新编连续铸钢工艺及设备》

内容概要

内容简介
本书介绍了弧形连铸机设备；钢的结
晶与连铸坯凝固结构；连铸操作工艺；中
间罐冶金与保护浇注；连铸坯质量；特殊
钢连铸；连铸技术的新进展；连续铸纲的
技术经济指标共8章。
本书系作者在长期从事中专冶金专业
教学工作及深入工厂厂泛收集资料和参考
大量文献的基础上，编写而成，以满足广
大读者的需要。
本书可供大专、中专和技校冶金专业
的学生阅读参考，也可供钢厂连铸工人作
培训教材。
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