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《模具精饰加工及表面强化技术》

内容概要

本书第1章至第4章较全面地介绍了模具各种表面强化方法，第5章
至第7章介绍了模具精饰加工的各种方法。各章内容均以工程实际应用为
目的，每种工艺方法均先简明地介绍必要的理论知识，使读者形成完整清晰
的概念，再详细地介绍应用和操作方面的内容。每章都有许多实例，以帮助
读者了解各种方法的应用范围、实用效果、操作方法，从而更好地付诸应用，
解决实际问题。
本书可供从事模具生产的工程技术人员、工人阅读，也可供大专院校师
生参考。
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