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《日本热轧带钢生产技术》

内容概要

内 容 提 要
本书是日本钢铁协会组织编写的有关热轧带钢生产技术的一部专著。书中第一章概述了日本
热轧带钢生产的发展；第二章介绍了热轧带钢的设备和生产技术，特别介绍了近年出现的热轧带钢
生产的新工艺、新技术；第三章介绍了热轧带钢生产的管理；书后的附图和附表详细地提供了日本
16套热带钢轧机的详尽的工艺、设备参数。
该书对从事热轧带钢生产的技术、管理、科研、设计人员及高等学校有关专业的教师、研究生、
本科生有一定的参考价值。
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