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《复合材料固-液成形理论与工艺》

内容概要

《复合材料固一液成形理论与工艺》系统论述了复合材料固一液成形基础理论和工艺方法。基础理论
部分重点阐述了复合材料在固一液成形过程中的物理、化学和力学本质以及复合材料固-液加工理论；
工艺方法部分详细介绍了金属基复合材料固。液模锻、金属基复合材料固一液挤压、金属基复合材料
半固态成形以及延性颗粒增韧陶瓷基复合材料伪半固态成形等。
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章节摘录

1　复合材料总论1.1 复合材料出现背景现代科学技术发展对于材料要求日益提高，而所使用的单一材
料在一定程度上达到了它本身所具有的结构强度极限，很难适应在恶劣使用环境下对材料的需求。因
此，除了向大自然寻找新的高性能材料外，采用人工设计和合成的当代新型工程材料就应运而生了。
复合材料的发展大致可以分为早期复合材料和现代复合材料两个阶段。现代复合材料是材料发展中合
成材料时期的产物。学术界开始使用“复合材料”（composite Materials，CM）一词大约是在20世纪40
年代，当时出现了玻璃纤维增强不饱和聚酯树脂，开辟了现代复合材料的新纪元。20世纪60年代以后
开始陆续开发出多种高性能纤维。20世纪80年代以后，进入高性能复合材料的发展阶段。目前复合材
料的技术特点是用原有的金属材料、无机非金属材料和高分子材料等作为组分，通过一定的工艺方法
将它们复合在一起，制成既能保留原有材料组分的特性，又可以克服组分材料的不足，还能显示出某
些新性能的材料。
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编辑推荐

《复合材料固一液成形理论与工艺》可供从事复合材料的研究人员和工程技术人员阅读，也可供大专
院校的有关师生参考。
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精彩短评

1、内容没什么新意，水平一般
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