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《数控车削编程与加工技术》

内容概要

本书为教育部职业教育与成人教育司推荐教材，是根据中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧
缺人才培养培训指导方案编写的，符合核心教学与训练项目的基本要求和中级数控车床操作员职业技
能鉴定规范的基本要求。前3章为基础知识，讲述了数控车床的工作原理和构成、加工工艺基础知识
、编程基础知识；接下来的12个章节讲述了编程相关知识、实训项目、制定工序、操作技能等模块，
其中“*”号内容为选学内容。
    本书突出了“教学做合一”的职教办学模式，在实训内容方面按照识读工件图样→工艺分析→确定
加工方法→选用刀具→确定切削用量→编程→模拟→上机操作加工→检验→质量分析→巩固与提高，
明确改进措施的步骤组织教学训练内容。
    本书作为中等职业学校数控技术应用专业教材，也可作为职业技术院校机电一体化、机械制造类专
业教材及机械类工人岗位培训和自学用书。
    本书还配有电子教学参考资料包，包括教学指南、电子教案及习题答案，详见前言。
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