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内容概要

内容简介
本手册全面阐述了机械零件设计和制造的工艺性问题，其特点是介绍
了产品和零部件的结构工艺性，还介绍了其他各种因素对工艺性的影响，
强调工艺性的整体性、相对性和灵活性。内容包括铸造、粉末冶金、锻造、
冲压、焊接、切削加工、热处理和表面处理、装配等的工艺性。
本手册内容丰富、概念清楚、结合生产实际、举例精当。可供机械设
计工作者和工艺工作者在产品、零部件设计和工艺工作中使用，也可作为
大专院校机电类专业师生的教学参考书。
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