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内容概要

《实例解析S7-300/400PLC系统设计基础与开发技巧》通过大量S7-300／400的应用实例，采用系统逐步
深入的讲解方法，更直观有效地向读者阐述PLC系统的开发技巧。首先介绍了S7-3的硬件系统、指令
系统、STEPP7、通信与网络功能，其中内容是经总结并与实际开发最直接、最密切的基础知识。后半
部分包括了十余个开发实例，最后三个实例的实用价值尤为突出。西门子公司主流的S7-300／400系
列PLC以其优越的性能和较高的性价比而得到广泛的应用。
《实例解析S7-300/400PLC系统设计基础与开发技巧》既适用于初学者，也可作为工程技术人员的技术
参考书或高校相关专业的参考书。
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制7.1 模拟量的PID控制⋯⋯第8章 S7-300／400 PLC电动机控制第9章 机床控制第10章 热轧层流冷却控
制系统第11章 可逆冷轧机控制系统附录参考文献
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