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内容概要

内容提要
PC总线工业控制系统是80年代迅猛发展起来的一种重要工业控制类产品，现已成为我国工业控
制领域的主流产品。本书系统介绍了Pc总线工控产品的发展与应用，分类介绍PC总线控制产品的特
点、性能，选择相应产品的基本原则，并通过若干经实际检验的实例的介绍，帮助读者掌握其基本性
能，选择合适的产品构成实际系统。
本书强调实用性和系统性相结合，既有软硬件、网络系统产品的介绍，又从工程实际出发剖析实
例，介绍设计选型和现场应用所必须遵循的基本原则。本书除可供从事工业控制应用的技术人员参考
外，亦可作为相近专业的技术人员继续教育的参考教材。对大专院校相关专业高年级学生和关心此类
工程应用的人员了解PC总线工控产品及其应用，扩大知识面，均有较高的参考价值。
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