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内容概要

《金属切削机床》内容简介：质量是这套教材的生命。围绕提高系列教材质量，采取了一系列重要举
措：组织数十名教学专家反复研究机类、电类三年制专科的培养目标和教学计划，根据高等工程专科
教育的培养目标——培养技术应用型人才，确定了专科学生应该具备的知识和能力结构，据此制订了
教学计划，提出了50门课程的编写书目。第二，通过主编会议审定了50门课程的编写大纲，不过分强
调每门课程自身的系统性和完整性，从系列教材的整体优化原则出发，理顺了各门课程之间的关系，
既保证了各门课程的基本内容，又避免了重复和交叉。规定了编写系列专科教材应该遵循的原则：教
材应与专科学生的知识、能力结构相适应，不要不切实际地拔高；基础理论课的教学应以“必须、够
用”为度，所谓“必须”是指专科人才培养规格之所需，所谓“够用”是指满足后续课程之需要。
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书籍目录

绪论
习题与思考题
第一篇 常用机床
第一章 车床
1．1 概述
1．2 CA6140型卧式车床
1．3 卧式车床的精度与精度检验
习题与思考题
第二章 钻床、镗床和铣床
2．1 概述
2．2 钻床
2．3 镗床
2．4 铣床
习题与思考题
第三章 磨床
3．1 概述
3．2 M1432A型万能外圆磨床
3．3 其它类型外圆磨床
3．4 内圆磨床和平面磨床
3．5 磨床发展动向
习题与思考题
第四章 齿轮加工机床
4．1 概述
4．2 Y3150E型滚齿机
4．3 其它齿轮加工机床简介
习题与思考题
第二篇 自动化机床
第五章 自动化机床和组合机床
5．1 自动化机床的含义及分类
5．2 CM1107型精密单轴纵切自动车床简介
5．3 组合机床
5．4 组合机床通用部件
5．5 组合机床的配置形式
5．6 组合机床多轴箱
第六章 数控机床及加工中心机床
6．1 数控机床概述
6．2 数控机床的加工原理及组成
6．3 数控机床的类型及工艺特点
6．4 数控加工的程序编制简介
6．5 JCS－081立式加工中心
6．6 数控机床的发展趋势
习题与思考题
第三篇 金属切削机床设计与改进
第七章 机床变速传动系统设计
7．1 有级变速主传动系统组成和要求
7．2 有级变速传动系统的设计
7．3 机床的功率扭矩特性和计算转速
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7．4 机床的无级变速传动系统
7．5 内联传动链的设计原则
问题与思考题
第八章 主轴组件
8．1 对主轴组件的基本要求
8．2 主轴组件的典型结构
8．3 主轴轴承
8．4 主轴
8．5 提高主轴组件性能的一些措施
习题与思考题
第九章 机床伺服进给系统
9．1 伺服进给系统的组成、特点及工作原理
9．2 伺服进给系统的设计要求
9．3 伺服驱动元件的种类和选择
9．4 伺服进给系统的机械传动元件
9．5 伺服进给系统机械传动装置的设计
第十章 去承件及导轨
10．1 支承件的功用、分类及基本要求
10．2 支承件的受力分析及形状选择原则
10．3 支承件的静刚度和动态特性
10．4 支承件的结构设计
10．5 导轨的功用、分类、基本要求及常用材料
10．6 滑动导轨
10．7 低速运动的平稳性
10．8 动压导轨、静压导轨
10．9 滚动导轨
习题与思考题
第十一章 机床总体设计
11．1 机床设计的基本要求
11．2 机床设计的步骤
11．3 机床设计中的“三化”
11．4 机床设计中的模块化设计
11．5 机床总体布局
11．6 机床的艺术造型和人机关系
第十二章 机床改装
12．1 机床改装的意义和基本要求
12．2 用数控技术改装机床
12．3 用功能部件改装机床
附录 第一机械工业部标准JB1838－85《金属切削机床型号编制方法》简介
主要参考文献
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