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内容概要

内 容 简 介
本书在分析金属切削过程中的摩擦和磨损机理的基础上，阐
明了切削液在金属切削加工中的作用和地位。重点介绍了切削
油、乳化液、水基合成切削液、切削液添加剂，及其设计、质量
评估和应用，列举了大量的切削浓配方及其应用实例，具有很
强的实用性。另外，还介绍了清洗剂、防锈剂和自冷却刀具及
其应用。
本书可供从事金属切削加工的工程技术人员、机械设计人员
和大专院校师生参阅，也可作为培训技术工人用书。
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