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章节摘录

版权页：   插图：   4.3.2.1 布料 链箅机的布料不用铺底料和边料，一般采用的布料机有两种，一种是梭
式布料器，另一种是辊式布料器。梭式布料器布料时可以减少链箅机外的压力损失，提高了链箅机的
生产能力。辊式布料器布料对生球有筛分和再滚的作用。两种方法都能将生球均匀地布于运转的链箅
机上。料层厚度一般为150～200mm。 4.3.2.2干燥和预热 布于链箅机上的生球，随着链箅机向前运动，
生球受到来自回转窑尾部高温废气的加热，依次干燥和预热，生球中的水分被脱除，球团内矿物颗粒
初步固结，获得一定强度。根据球团原料性质的不同，炉罩和抽风箱分别可分为若干段和若干室。对
于磁铁精矿和一般赤铁矿球团，采用两段式，即一段抽风干燥和一段抽风预热；对于褐铁精矿球团，
可采用三段式，两段抽风干燥（第一段干燥、第二段脱水）和一段抽风预热；对于粒度极细、水分较
高、热稳定性很差的球团，为避免抽风干燥时料层底部过湿，生球受压变形而导致球层透气性的恶化
，可采用四段式，即第一段鼓风干燥，第二、第三段抽风干燥，第四段预热。 按风箱分室有二室式和
三室式两种，从而组成二室二段式（干燥段和预热段各一个抽风室）、二室三段式（第一干燥段用一
个抽风室，第二干燥段和预热段合用一个抽风室）三室三段式（一、二干燥段和预热段各有一个抽风
室）和四段三室式（第一鼓风干燥段和预热段各用一个抽风室，第二、三抽风干燥段合用一个抽风室
）等形式。 预热和干燥段气流是这样循环的：从回转窑尾部出来的高温废气（1000～1100℃），由预
热抽风机抽入预热段对生球预热，再将预热段250～450℃的废气抽入干燥段对生球进行干燥，最后废
气温度降至120～180℃排人大气，热能利用是比较充分的。 4.3.2.3焙烧 将链箅机上已经预热好的球团
矿，随即卸入回转窑内，这时它已经能够经受回转窑的滚动。在不断滚动过程中进行焙烧，因此温度
均匀，焙烧效果良好。 回转窑卸料端装有燃烧喷嘴，喷射燃料燃烧，提供焙烧所需的热量。热空气与
料流逆向运行，进行热交换。窑内焙烧温度一般控制在1300～1350℃，回转窑所采用的燃料一般为气
体燃料（如天然气、煤气）或液体燃料（如重油、柴油），也可采用固体燃料（如煤粉）。窑内的球
团矿填充率为6％～8％，球团进入回转窑内随筒体回转，球团被带到一定高度又下滑，在不断地翻滚
和向前运动中，受到烟气的均匀加热而获得良好的固结，最后从窑头排出进入冷却机冷却。
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编辑推荐

《高职高专"十二五"实验实训规划教材:冶金技术认识实习指导》可作为高职高专院校冶金技术专业的
教学用书，也可供其他院校冶金类相关专业普及冶金知识的概论教材。
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