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《制造工程工艺基础》

内容概要

《制造工程工艺基础》内容包括工程材料、材料成形工艺、切削加工工艺、数控加工与特种加工等四
篇。第一篇工程材料包含金属材料、非金属材料、复合材料与功能材料的基本知识；第二篇材料成形
工艺包含铸造、锻造、冲压、锻压成形先进工艺、焊接、快速原形制造技术等；第三篇为切削加工基
础知识、机械加工与钳工等内容；第四篇主要介绍数控车、数控铣、电火花成形加工、线切割加工、
超声波加工与激光加工。
《制造工程工艺基础》的编写以国家教委新颁布的“工程材料及机械制造教学基本要求”为指导，认
真总结改革开放以来课程建设与教学改革的经验，精选常规工艺教学内容，增加现代工业制造工程中
已成熟并已推广应用的新材料、新技术与新工艺。新增加的内容注意与常规工艺内容在知识深度方面
的衔接。
《制造工程工艺基础》可作为高等学校近机类、非机类各专业制造工程训练实践教学（金工实习）与
课堂教学的通用教材，也可以作为机械专业以及函授大学、广播电视大学相关专业的教学参考书，各
专业可以根据教学条件和教学计划的要求，对书中内容有所取舍。
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