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精彩书评

1、据相关报道称，我国模具生产技术水平的高低，已成为衡量一个国家产品制造水平高低的重要标
志之一，因为模具在很大程度上决定着产品的质量、效益和新产品的开发能力。塑料模具的发展是随
着塑料工业的发展而发展的。近年来，人们对各种设备和用品轻量化及美观和手感的要求越来越高，
这就为塑料制品提供了更为广阔的市场。塑料制品要发展，必然要求塑料模具随之发展。汽车、家电
、办公用品、工业电器、建筑材料、电子通信等塑料制品主要用户行业近年来都高位运行，发展迅速
，因此，塑料模具也快速发展。本文章经整理来自于： www.smgroupcn.com
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